Obecna technicka specifikace - Robotizované svarovaci pracovisté MIG/MAG

Hadyna - International, spol. sr. o.

a) Urceni robotizovaného pracovisté

Pol. ¢.

Kritérium

Min. technické parametry

Komentar

Robotizované svarovaci pracovisté je urcené pro svarovani riznych dilct v

Je potreba stanovit o jaky typ vyroby se jedna. Jiny model bude pro
kusovou/malosériovou vyrobu a jiny model pro velkosériovou

1. ) L, L, . ano vyrobu. Je také vhodné urcit bézné typy dilc(, které se maji na
kusové/malosériové/velkosériové vyrobé , a to metodou MIG/MAG. Y e B} y ypy . Ly ! ]
pracovisti svafovat. Napr. dvefe kontejneru, kotlova télesa, stavebni
konstrukce. nodvozkv stroill anod.
Obsahuje jeden svafovaci robot, podstavec pod robota, vybavu pro metodu Je vhodné urcit typ a pocet kust polohovadel, ktera maji byt v
MIG/MAG, 2 ks polohovadel, ¢isticku svafovaciho hofaku, feseni odsavani bez/s :920t'20\/,a2em pra{co;/lsl;c[;nsjtalo?ns. Dalve_tpakvp?cte”e”i: 0%
ey Y , N , , N , . ednoosd, dvouosa...). Dale je potifeba urcit pocet stanovist na
2.  [filtraéni jednotkou, nadfazeny bezpecnostni systém, 2 ks bezpecnostnich skenerd, ano riolohovadle (polohovadio s;edpm’m stanovi§t% polohovadio se
2 ks vnitfnich pevnych - automaticky oteviranych krytl, kompletni oploceni, , .- o e T
o y . ; o dvéma stanovisti). Pokud musi mit pracovisté pojezdovou drdhu, je
servisni dvere s bezpecnostni petlici. nutné ji tam rovnés specifikovat.
Je nutné urcit pozadavek, zda soucdasti dodavky robotizovaného
pracovisté jsou/nejsou svarovaci pfipravky. Pokud ano, je nutné urcit
. . , vy s , . Y Y , v o t dilc(, které se maji upinat a zda se ma jednat o jednoduché
Dodavka robotizovaného pracovisté je/neni pozadovéana v¢. svafovacich pfipravkd ypy d ,u ) ,J' u,p' ., z Jv, ! . ]
3. ano mechanické/pneumatické pripravky nebo ptipravky s kompletni

pro upinani dilcG na polohovadlech.

senzorikou (¢idla spravného zavreni upinek, ¢idla pfitomnosti dilct
apod.). Je vhodné také urcit, zda budou dilce pfedem sestehované
nebo se budou polotovary pfimo do upinacich pripravk( zakladat.

b) Svafovaci robot ( - pojezdova draha)

Pol. ¢. Kritérium Min. technické parametry Komentaf
4. |Pocet os svafovaciho robota 6 Sest os je standardem.
g Je/neni pozadovan robot s integrovanou kabeldzi svarovaciho hofdku v hornim ano Pokud robot svafuje pouze metodou MIG/MAG, je vidy vyhodné
’ rameni robota. pouZivat robota s integrovanou kabeldzi hotfaku v hornim rameni.
Je to bézny dosah robota. Pro metodu MIG/MAG se bézné pouzivaji
6. |Minimalni dosah robota (bez svarovaciho horaku). 2000 mm dosahy 1400 nebo 2000 mm. Roboti s vétsim dosahem pak nemaiji
integrovanou kabeldz hordku v hornim rameni.
. , L . Nema smysl mit vétsi presnost, je to bézna hodnota pro veskeré
7. |Min. hodnota opakované pohybové presnosti robota. +0,08 mm y .p y ,J, P
obloukové technologie svarovani.
8. Min. nosnost robota. 6 kg Jedna se o béZnou nosnost. Nema smysl poZzadovat vétsi nosnost.
Robot je vybaven dalkovym ovladacem - tzv. Teachpendantem s barevnou ., . , )
9. i L. Y ano Dalsi specifikace k tomuto bodu neni nutna.
dotekovou obrazovkou. Ovladaci jazyk - esky.
10 Robot je/neni vybaven dotekovym vyhledavanim referenénich ploch pomoci ano Postaci vyhledavani dotykem svafovaciho dratu. Vyhledavani pomoci

dotekl konce svafovaciho dratu.

plynové hubice je zastaraly a nevhodny zpUsob.




Robot je/neni vybaven funkci pro aktivni vyhledavani mista svafovani v priibéhu

11. . . ’ .. . ) ano Je to dalsi doplnujici funkce za priplatek.
hofeni svafovaciho oblouku méfenim hodnot na svafovacim oblouku.
. Ly . . . . Pokud je pouzita pojezdova draha, nesmi se vynechat nasledujici
12. |Robot je umistén na podstavci/pojezdové drdze . na podstavci VJ P Pol Y )
body ¢. 13-17.
13. |Délka pojezdové drahy. min. 5000 mm Podle skute¢né pozadované hodnoty.
14 Pohyb robota na pojezdové draze je plné synchronizovan s pohyby robota. Tvofri ano Toto je standard. Existuji také indexové drahy, oviem tyto jsou
" |jeho dal3i osu. nepraktické.
. Ly Y v s . - . . Toto je jeden z povinnych bezpeénostnich prvka kazdého takového
Pokud robot na pojezdové draze prejizdi mezi vice stanovisti, musi pojezdova J, J , P yw . P L, P . ;
15. , .. . . , N , ano robotizovaného pracovisté. Chrani obsluhu proti chybé
drdha obsahovat Cidla pro detekci stanovisté, ve kterém se robot aktualné nachazi. ,
programatora.
Pojezdova drdha sebou veze zdroj svafovaciho proudu a velkoobjemové baleni .
16. . , , . ano Toto je standard.
svarovaciho dratu - min. 200 kg.
Pojezdova drdha je vybavavena energetickym fetézem pro umisténi ovladaci
17. ! (v % : y L. ,vg .y o P , ano Toto je standard.
kabeldze. Retéz musi chranit kabelaz proti rostfiku svarového kovu.
c) Polohovadlo
Pol. ¢. Kritérium Min. technické parametry Komenta¥
18. |Pocet polohovadel. 2 Pocet kust samostatnych polohovadel.
N Podle typu svarence. BéZzneé se dodavaji jednoosa, dvouosa
19. |Pocet os polohovadla. 1 vp o
polohovadla.
Jsou polohovadla s jednim stanovistém nebo se dvéma stanovisti.
N v Pokud jsou se dvéma stanovisti, polohovadlo obsahuje stanovisté
20. |Pocet stanovist polohovadla. 1 y . P . y
robota (kde robot svafuje) a stanovisté obsluhy (kde obsluha
manipuluje s dilci, zatim co robot svaruje na svém stanovisti).
21. |Min. poZadovana nosnost polohovadla. 200 kg Podle potieby.
. . , . . . e Je vhodné specifikovat max. béZnou délku svarence a protocny
22. |Min. velikost upinaného svarence - délka, protocny prdmeér. 2000 mm, 800 mm pramér P P Y
Toto je standard. Existuji také indexova polohovadla, tato vSak nejsou
’3 Veskeré pracovni osy polohovadla musi byt plné synchronizované s pohybem ano vhodnd. Toto se v3ak nevztahuje na osu, ktera slouzi pro vyménu
" |robota. stanovist polohovadla mezi sebou (plati pro polohovadla s vice
stanovisti). Zde sta&i jen indexovy pohyb TAM/ZPET.
Toto je nutné vyZzadovat, pokud se budou pouzivat upinaci pripravky
24 Polohovadlo musi/nemusi obsahovat energeticky fetéz pro prenos ovladaci ano s pneumatickym ovlddanim nebo se senzorikou (¢idla pfitomnosti
" |kabelaZe na licni desku polohovadla. dilct apod.). Tyto upinaci pfipravky musi byt propojené s fizenim
robota.
s . . , , . Toto je standard. Pokud se svafuje dvéma roboty soucasng, je nutné
25. |Minimalni zatéZovatel pro pfenos svafovaciho proudu na licni desku polohovadla. 500A pfi 100% ! ! v !

tuto hodnotu ampéraze zdvojnasobit (1000A pfi 100%).




d) Svarovaci vybava

Pol. €. Kritérium Min. technické parametry Komentaf
26. |Metoda svafovani. MIG/MAG
Pro béZné svarovani je toto vysoce vykonny stroj. Dalsi béZnou nizsi
27. |Max. svarovaci vykon pfi 100% pfi 40 st. Celsia 380A hodnotou je 300A, pokud se bude svafovat max. pr. dratu 1,0 mm
nebo 0,8 mm.
28. |Integrované fizeni svafovaciho stroje do programového vybaveni robota ano
MozZnost nastaveni poZzadovanych svarovacich parametr(i do radku programu i y ) . _
29. ano Tim je zajisténo, Ze je svarovaci stroj skutecné fizen robotem.
robota
Povinné reZimy svarovani: zkrat, sprcha, impulsni svarovani, dvojity puls pro tzv. e o . L , .
30. |, , v Y ano Tim je zajisténo, Ze se jedna o plné vybaveny svafovaci stroj
studené svarovani
31. |Vodni chlazeni svafovaciho horaku ano Standard.
32. |Signalizace - senzor, Ze doSel svarovaci drat ano Standard.
33. |Signalizace - senzor, Ze doSel ochranny plyn ano Standard.
34. |Signalizace - senzor, Ze je zavada na vodnim chlazeni horaku ano Standard.
35. |Samostatné vyménitelny kabelovy svazek hofaku ano Standard.
Pokud je hordk vybaven timto pfesnym uloZenim, pfi tézké kolizi se
36. |Samostatné vymeénny krk hofaku bez nutnosti provadéni kalibrace TCP ano pouze vyméni krk hofaku a neni nutné provadét dpravy vech
programd.
Automaticka mechanicka Cisticka hotaku s nlizkami na drat a rozstfikovaéem
37. ., . ano Standard.
separacni kapaliny
38. |Délkovy ovladac svatovaciho stroje ano Standard.

d) Bezpecnostni vybava a ostatni povinné komponenty pracovisté

Pol. ¢.

Kritérium

Min. technické parametry

Komentar

Samostatny nadfazeny bezpecnostni fidici systém pro celé robot. pracovisté

Jedna se o samostatny elektricky rozvadéc, ve kterém jsou

39. ., ; L, e ) L. ano zakomponované bezpecnostni PLC nebo PC, které fidi celé pracovisté
uzaviené v samostatném elektrickém rozvadéci s hlavnim vypinacem. . y , ; , ) o,
v¢. bezpecnostniho nadiazeného okruhu. To je povinny standard.
Celoplosné hlidani pracovniho prostoru obsluhy (napf. bezpe¢nostnim skenerem
40. P y ,p P ) v,v,y (nap P ano Povinny standard.
nebo bezpecnostni podlahovou optickou mfizi).
Pokud ma robotizované pracovisté dvé stanovisté obsluhy, musi byt pracovni o
41. v , . , , ano Povinny standard.
prostor robota oddéleny pevnym, automaticky uzaviratelnym krytem.
Pokud ma robotizované pracovisté dvé stanovisté obsluhy, musi byt robot (pfip.
42. |pojezdova draha) vybavena nadrazenymi senzory pro detekci, ve kterém stanovisti ano Povinny standard.
se robot aktualné nachazi
Oploceni robotizovaného pracovisté o vySce min. 2100 mm se svarovacimi o
43. e . , ., . ano Povinny standard.
zasténami, které pohlcuji UV zareni.
44, |Servisni dvere pro vstup do pracovniho prostoru robota s bezpecnostni petlici. ano Povinny standard.




Samostatny nadtfazeny bezpecnostni fidici systém automaticky odpoji od napajeni
vsechny hlavni elektrické komponenty (svarecku, robot ...), pokud dojde k

4. nouzovému zastaveni stiskem STOP hfibu nebo pfi vypadku jedné z napajecich ano Standard.
fazi.
Pokud se svafuji dilce, které ruéné obsluha zaklada/vyklada z
upinacich pfipravkd, je horni odsavana digestor pevné uchycena nad
46. |Dodavka horni odsavané digestore s vyusténim o prdméru 200 mm ano mistem svafovani. Pokud se manipulace provadi pomoci zdvihacich
zafizeni, je horni odsdvana digestof posazena na automatickém
pojezdu. Tento je nutné doplnit k této horni odsavané digestore.
e) Opce - dodatkova vybava
Pol. €. Kritérium Min. technické parametry Komentaf
47. |Robotizované pracovisté musi byt vybaveno upinacimi pfipravky ano K tomuto je pak nutné specifikovat body 48.-51.
48. |Upinaci pfipravek pro tyto dilce: xxx xxx xxx ano Specifikovat nazev vyrobku a ¢islo sestaveného vykresu.
49. |Upinaci ptipravek bude upinat jen predem sestehované dilce ne Podle toho, co je potieba.
50. |Upinaci pfipravek bude obsahovat mechanické/pneumatické upinky ano Nutné vybrat poZzadovanou hodnotu.
51 Upinaci Pfipr,aveI,( bude ovbsa,hoYat senzory pro detekci pfitomnosti vlioZzenych dilct ano Nutné vybrat pozadovanou hodnotu,
a detekci spravného zavreni upinek
Soucasti robotizovaného pracovisté bude také filtracni jednotka se systémem pro
52. |automatické cisténi filtracnich vlozek kartusového typu. Min. saci vykon 3000 ano Jedna digestof pofebuje saci vykon cca 3000 m3/hod.

m3/hod. v provoznim tlaku.

e) Sluzby zahrnuté v cené

Pol. ¢. Kritérium Min. technické parametry Komentar
53. |Zakresleni pracovisté do pladorysu dilny - mista plnéni ano Standard.
54. |Zakladni funkéni zkousky na dilné zhotovitele ano Standard.
55. |Doprava a montaz na misté plnéni ano Standard.
56. |Zprovoznéni zafizeni, funkéni zkousky ano Standard.
57. |Skoleni programéatort (min. 4 dny) ano Standard.
., . Y , . Plati, pokud se budou v rdmci doddvky realizovat také upinaci

58. |Naprogramovani a odladéni svafovaciho programu pro dodané upinaci pfipravky ano pFipIraF:/kyu uaouy ! vy zovat take upinact
59 Poskytnuti asistence programatora pfi sestaveni prvnich svafovacich programd v ano Plati, pokud se budou v ramci dodavky nebudou realizovat upinaci

" |délce min. 5 pracovnich dn0 pfipravky.
60. |Zakladni zaruka 24 mésicl ano Standard.
61. |[Servisni vyjezd do 48 hodin ano Standard.
62. |Vlastni servisni tym pracovnikd (programator, elektronik, konstruktér) ano Standard.

. - , 1 s v . Povinny standard. Mnoho dodavatel( j 3. Tito j k

63. |Vazany Zivnostensky list pro vyvoj, vyrobu a opravy elektrickych zafizeni ano ovinny standar nono dodavateitlje nema. 11to Jsou pa

prodavacdi robot a neodborné firmy.




